TLE - Systemoversikt
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Linjarenheter
- flytta, hantera, positionera

Det mangsidiga redskapet Typiska tillampningar

For att flytta, hantera och
positionera:

* vid hoga hastigheter,
upp till 7 m/s

* med stora vridmoment,
upp till 3,8 kNm fér
hoga accellerationer

* [anga avstand, upp till
50 m och langre vid
forfragan

* med stor noggrannhet,
ca +/-0,2mm

e stora laster, upp till
2 000 kg horisontellt
och lika mycket vertikalt

* med minimalt servicebe-
hov och hég tillférlitlighet

| automatiserad mekani-

serad tillverkning och

hantering:

* maskinbetjaning i verk-
tygsmaskiner

* byggelement i special-
maskiner

* automatiserade lager-
system

Som byggelement i robotar
for:

* maskinbetjaning

* palletering

* depalletering

* tomgodshantering

s sortering
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En beprovad teknik

Kuggremsdriften i enhet-
erna ar en numera val be-
provad och verifierad driv-
teknik. | kombination med
strangpressade profiler av
hogsta kvalitet erhalles:

* mycket litet underhalls-

behov

¢ lang livslangd

* hog verkningsgrad

e stor precision

¢ glappfrihet

* fa ingaende
komponenter

* en sluten enhet som
innebar att mycket hoga
renhetskrav kan klaras
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TLE

TLE - en beprovad teknik

Mangsidigheten

Modal TLE linjarenheter &ar den
kompletta l6sningen for tunga
och snabba forflyttningar inom
industriell automation. Den
fungerar lika bra ensam som i
komplexa applikationer. | kom-
plexa system kan den kombi-
neras med andra modal-
moduler eller andra kompo-
nentsystem. Den ar utvecklad
fér snabba, tunga forflyttningar
Over langa slaglangder. Som
byggelement ar den enkel att
utnyttja utan sarskilda special-
kunskaper.

Enheten ar sjalvbarande och
komplett och kraver inga kost-
nadskrdvande konstruktioner
for inbyggnad eller montage.
De fa delarna gor att anvén-
daren slipper dyra injuste-
ringar och montaget gar fort.
Till linjarenheter finns ett
tillbehérsprogram som gor att

Var erfarenhet

olika uppgifter kan I6sas med |

standardkomponenter.

Funktionsprincip

Linjarenheterna &r uppbyggda
kring strangpressade alumini-
umprofiler. Dessa utgdér bade
barande struktur, samt har
genom sin utformning ytter-

Applikations-
exempel

« Scania, maskinbetjaning
och hantering av bakaxel-
bryggor och vevaxlar.

Modalsystemet ar utvecklat av
ett team med lang erfarenhet
inom materialhantering och
automation.

Egna produkter samt erfaren-
het och kdnnedom om andra
férekommande system har
gjort att Modalsystemet ar
anpassat till dagens hoéga krav
pa produktionssystem.

Det ar den langa erfarenheten
som gjort systemet rationellt
redan fran bérjan, samt att det ‘

kli 5t k f e
verkligen moter kraven fran | | Nolek, maskin for tathets-

dagens och morgondagens Erovning av dieselmotor-
industri snarare &n gardagens. omponenter

Som framgar av foljande sidor
har modulerna stora mdjlig-
heter att anpassas och anvan-
das i de mest skiftande situa-
tioner.

+ Volvo, maskinbetjaning av
transmissionskomponenter

» Volvo, hantering och ned-
brytning av pallar och pall-
kragar

» Tetra Pak, depalleterin
av férpackningsmateria

« SAPA, matning till kapsag

» Posten Brev, ladlastar-
robotar fér automatisk brev-
sortering

Polyclad, laminathantering

Sandvik, maskinbetjaning

Lofqvist Engineering,
specialmaskin

ligare funktioner. | profilerna
I6per en vagn langs de banor
for loprullar som integrerats i | Vagnen kan justeras for glapp-
profiltvarsnittet. Vagnen med | fri gang, samt finns i olika
sitt lock utgor lastbarare och | utféranden for olika tillampningar.

positioneras med en stal-
armerad polyuretankuggrem.
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Profilen (1)

Latt, styv och sjalvbarande strang-
pressad aluminiumprofil - finns i tva
storlekar:

TLE 225: 225 x 225 mm
TLE 300: 300 x 300 mm

Profilerna har langs sidorna patent-
sOkta spar for fastsattning av profilen
och fér smidig montering av tillbehér.
Sparet ar utformat sa att vanliga
t-sparsskruvar och t-sparsmuttrar
passar, men framférallt kan mutter-
stycken ur tillbehérsprogrammet ut-
nyttias. Dessa ar utformade sa att de
kan monteras direkt vid den position
dar de ska sitta, utan att behodva
skjutas in i sparet fran profilens énde.
Sparen tacks av plastprofiler och ar
pa sa satt latta att halla rena.

Vagnen (2)

Kraftfull gjuten aluminiumvagn med
kullagrade I6prullar. Léprullarna ar
utvecklade speciellt fér Modal och
ger mycket god béarighet och tyst

gang. Hjulen kan monteras sa att
vagnen blir helt glappfri fér béasta

Kuggremmen (5)

precision. Vagnen tar upp lasteri alla | Den mycket kraf‘tiga kuggremmen

riktningar. Vagnens lock har ett antal
hal som gor att olika laster och
konstruktioner kan monteras.
Vagnen och locket finns i flera ut-
foranden.

Spédnnstationen (3)

En mycket noggrann férspanning av
den kraftiga drivremmen kan
astadkommas och &ven matas med
de speciella remspanningsverktyget
som passar i spannstationen. For full
tillfériitlighet &r det mycket viktigt att
remférspanningen blir ratt utférd och
darfér har TLE-enheterna fdrsetts
med pakostade spannstationer.

Drivstationen (4)

Kraftiga drivstationer dimensioner-
ade i paritet med de mycket hdga
moment som kan overforas.
Standardflans at bada hallen goér att
manga motorer och véxlar kan
direktmonteras.

med marknadens starkaste kord gor
att mycket héga accelerationer och
laster kan hanteras utan problem.
Remmen |6per véal uppstyrd och
avtatad mellan ett antal glidlister som
bidrar till att halla systemet rent och
underhallsfritt.

Vixeln (6)

Lang erfarenhet och samarbete med
europas framsta tillverkare gér att val
anpassade vaxlar kan levereras med
enheterna.
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Montagemojligheter

Lastens placering
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Vaxelplacering
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Vaxel till hoger
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Vaxel till vanster

!

1 T

Vaxel i centrum

Axelvarianter
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Tapp

Dubbel tapp
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Hal Tapp och hal

Enheterna byggs primart for montage med
halaxelvaxel. Alternativa utféranden for véaxel
med utgaende tapp samt seriekoppling av flera
drifter finns ocksa. Da enheten skall utrustas
med halaxel betecknas detta som special.

Vagnar och lock

For Modal 225 galler @ 45 mm och fér Modal
300 galler @ 50 mm.

Pa forfragan levereras aven axlar i annat
utférande. |IEC standardflansar finns fér olika
vaxelmontage.
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Lang vagn

Vagnar kan levereras i kort eller langt utférande.

De langa vagnarna har flexibelt mittparti.
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Standard Momentfritt Flytande

Bade lang och kort vagn kan levereras i tre
utféranden. Kombinationen momentfritt och
flytande lock anvands vid parallelimontage
med stora avstand mellan enheterna. Denna

kombination innebar att profiler och balkar,
monterade vinkelrdtt mot enheten, vid sma
rorelser endast dverfér ett begrdénsat moment
till vagnen.
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Tillbehor

Till linjarenheterna hor ett program med tillbehér som gor det smidigt att anvanda enheterna i
olika sammanhang.

Klamfaste:
= Klamfastet anvands vid montage av enhet vinkelratt mot
< en annan. Detta finns i olika utféranden och ar avsedda for
= olika kombinationer av linjarenheter.

i

Kabelkedjekanal:

Kanaler for kabelkedjor finns i olika bredd och dessutom i
aluminium eller stalplat.

Till kanalerna finns féasten for TLE 225 respektive TLE 300.

Kabelkedjor:
Kabelkedjor kan bestallas i olika utférande for olika krav

passande kablage och slangar. Samarbete med europas
ledande leverantérer samt lang erfarenhet av
systemleveranser gor I6sningarna rationella och framférallt
tillforlitliga.




MODEL

Skarvbeslag: .

For skarvning av profiler for mycket langa slaglangder finns
skarvbeslag. Flera profiler kan pa detta satt skarvas utan
att ge avkall pa vare sig styvhet eller precision.

Mutterstycken:

For ett rationellt utnyttjande av profilernas t-spar finns
mutterstycken. Dessa kan fas med ett gdngat hal eller en
hel halbild. | TLE 225 ar gangan M8 och i TLE 300 &ar den

M10.
} Givarfasten:
=A< § Givare placeras enkelt langs t-sparen med speciella givar-
{;74{ fasten.

Inméatningspilar:

Vid programmering av servodrivna linjarenheter ar in-
matningspilarna till stor hjdlp. Dessa placeras ocksa i t-
sparen och finns bade till TLE 225 och TLE 300.

Flansar:

Linjarenheternas drivstationer har |IEC-standardflans for
anslutning av motorer eller vaxlar. Nar vaxeln eller motorn
som skall anslutas har annan flans kan mellanflansar
bestallas i flera olika utféranden.

Vaxlar:

Linjarenheterna kan levereras med monterad vaxel.
Passande vaxel kan &ven kopas i efterhand for
ombyggnad eller av andra skal. Vart samarbete med
ledande véaxeltillverkare bygger pa lang erfarenhet och de
vaxlar vi erbjuder ar val anpassade for vara linjarenheter.

Specialverktyg:
Till linjarenheterna finns ett sarskilt spannverktyg for att
remmen skall kunna spannas korrekt efter montage eller

service.
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Teknisk Specifikation

Geometriska uppgifter om profiltvarsnitten: TLE 225 TLE 300 (enhet)
Yttermatt pa tvarsnitt 225x225 300x300 mm
Bojtroghetsmoment |, - | Baee 18 757 cmf
Bojtroghetsmoment |, 6 905 23 654 cm’
Bsjmotstand W, 458 1250 cm’
‘Bojmotstand W, | 614 1576 | cm®
Vridtréghetsmoment |, 2 500 5 900 cm?*
Vridmotstand W, o 350 600 | cm®
Slaglangd och hastighet: TLE 225 TLE 300 (enhet)
Maximal hastighet 5 7 m/s
Maximal slaglangd, kort vagn, utan skarv* 11 000 170 9&)77 mm
Maximal slaglangd, lang vagn, utan skarv* 10 400 10300 | mm

*Denna slaglangd uppnas med profiler av normal maxldngd. Om langre slaglangd énskas skarvas profilen varvid mycket
langa langder kan astadkommas. Pa forfragan kan aven langre profiler utan skarv offereras.

Remmar, krafter, moment och positionering: TLE 225 TLE 300 (enhet)
Remprofil St se 1D e | T
| Remmens specifika fiaderkonstant 6 250 9375 N/(mm/m)
Maximal remkraft* 25 000 37 500 N
Maximalt moment pa drivaxel 3 500 7 380 Nm
Re;petérnoggranhi}_é_t 0,2 0,2 _+/_ rTTm
Antal kuggar pa drivﬁj_uiet _ 44 62 -
* vid maximal remkraft finns en séakerhetsfaktor pA ca 3,3 mot brott.
Vikter, masstrogheter: TLE 225 TLE 300 (enhet)
Vikt g-runEjenh_et, med 0 m slaglangd, kort vagn 96,3 187, 7 kg
Vikt grundenhet, med O m slagié;;_;]_d,_léﬁg. \_fégn [ 114 186,2 " k_g
Vikt per meter slaglangd | 29,5 58 kg
Ma_sstrt')ghetsmoment pa drivaxefkort vagn 1 500 6 000 Kg cmz_
Masstréghetsrhc;ment pé drivaxel, lang vagn 1530 6100 kg cm?®
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Kraftupptagningsférmaga

Vagnens férmaga att ta upp krafter ar hastig-
hetsberoende. | vagnarna kan hjulen monteras
olika och darigenom optimeras vagnen fér olika
lastfall och uppgifter. De i diagrammen angivna
vardena galler fér en sk Kort vagn i normal-
utférande. De langa vagnarna kan ta upp hogre
laster. Generellt galler att endast en lastriktning
i taget far utnyttjas vid hégsta last och hastighet.
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Inbyggnadsmatt
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| profilens andar finns mekaniska stopp, buffertar. Dessa nar 100 mm in fran profilens ande.
Dessutom finns ett sékerhetsavstand mellan vagnen och bufferten vid utnyttjande av den

teoretiska slaglangden.
For den korta vagnen galler att profilens langd ar slaglangden + 1000 mm, och fér den langa

vagnen galler att profillangden ar slaglangden + 1600 mm.

10
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| profilens &ndar finns mekaniska stopp, buffertar. Dessa nar 100 mm in fran profilens énde.
Dessutom finns ett sékerhetsavstdnd mellan vagnen och bufferten vid utnyttjande av den
teoretiska slaglangden.

For den korta vagnen galler att profilens langd &r slaglangden + 1050 mm, och fér den langa
vagnen géller att profillangden ar slaglangden + 1700 mm.

11



TLE

Systemnyckel

Serie; 225 =TLE 225
300 = TLE 300

_ Konfiguration; E = enkel
D = dubbel
M = medlépande

Vagnstyp; K = kort vagn
L = lang vagn
F = flytande upphangning
T= momentfri upphangning

Véxelplacering; V = vénster
H = héger
C = centrum

Riktning pa vaxelns ingaende axel;
| = mot spannstationen
O = fran spannstationen
U = uppat (mot vagnslocket)
N = nedat (fran vagnslocket)

Vaxel; G = vaxel monteras och
ingér i leverans
Slaglangd i mm

Centrumavstand i mm mellan profilerna
vid dubbelmontage

Special; S = special innebar att
|j ritningar bifogas bestall-
ningen pa de detaljer som
avviker fran standard

f__/k_“\ r A !
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| prislistan finns ytterligare information géllande de olika
modellbeteckningarna, samt de olika tillbehéren.

Modal

Modal omfattar ett komplett system av komponenter och moduler for linjarteknik och
portalrobotar. Utdver TLE linjarenheter finns TZR vertikalmoduler for linjeportaler och

ytportaler. For ytterligare information kontakta:

TRANS MAN

A MEMBER OF THE ATLE KAROLIN GROUP

TRANSMAN AB
BOX 7; Industrigatan 12
619 21 TROSA
Tel: 0156-524 06 » Fax: 0156-174 76

12 Modal ar ett registrerat varumarke



